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Abstract of EP0285677 

Clamping connection for pipelines (10) under 
pressure, consisting of a pipe-shaped connecting 
body (12), which is used for holding the pipeline 
under pressure and, at the end, has a 
compression ring (14) which can be tensioned in 
the axial direction, with which a sealing ring (15), 
consisting of soft-elastic material, such as rubber, 
plastic or the like, can be pressed against an end 
face, running conically inwards, of the connecting 
body and hence, also in a sealing manner, 
against the outer jacket surface of the pipeline 
under pressure, to seal the circumferential 
annular gap between the pipeline under pressure 
and the connecting body with the compression 
ring held thereto, a ring (21 ), of a fire protection 
material, known per se, consisting of a synthetic 
elastomer, which has silicates embedded therein, 
expands in a foaming manner when heated to 
above 120 DEG C and exudes water vapour and, 
at approximately 180 DEG C, has approximately 
5 to 1 1 times its volume, being associated with 
the annular gap, in addition to the sealing ring of 
soft-elastic material used for pressing the seal of 
the annular gap, in such a manner that, in the 
event of heating of the clamping connection as a 
result of a fire or the like, the resulting foam fills 
the annular gap circumferentially and at least on 
a part of its axial length, and provides a seal to 
replace the sealing ring which may have been 
destroyed by heating. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft sine Klemmverbindung 
fur Druckrohrleitungen, bestehend aus einem rohr- 
formigen AnschluBkbrper, der zur Aufnahme der 
Druckrohrleitung dient und stirnendig einen in axia- 
ler Richtung spannbaren Druckring aufweist, mit 
dem zur Abdichtung des umlaufenden Ringspaltes 
zwischen der Druckrohrleitung und dem AnschluB- 
korper mit dem daran gehalterten Druckring ein 
Dichtungsring aus weichelastischem Material, wie 
Gummi, Kunststoff od.dgl., gegen eine konisch 
nach innen veriaufende Stirnflache des Anschlufl- 
korpers und damit auch dichtend gegen die auBere 
Mantelflache der Druckrohrleitung preBbar ist. 

Bei dieser, aus der US-A-39 57 295 bekannten 
Klemmverbindung wird eine zuverlassig wirkende 
Verbindung geschaffen, da mit dem Dichtungsring 
aus weichelastischem Material, wie Gummi, Kunst- 
stoff od.dgl., der gegen die konisch nach innen 
veriaufende Stirnflache des AnschluBkorpers und 
gegen die auBere Mantelflache der Druckrohrlei- 
tung gepreBt ist, eine dichte Verbindung bewirkt 
wird. Bei einem Brandfall kann es jedoch vorkom- 
men, daB die Druckrohrleitung und damit die 
Klemmverbindung erhitzt wird, wodurch die aus 
einem weichelastischem Material, wie Gummi, 
Kunststoff od.dgl, bestehende Dichtungsring min- 
destens teilweise zerstort wird. Dadurch wird die 
Verbindung undicht, und das durch die Druckrohr- 
leitung stromende Haushaltsgas kann ausstromen 
und brennen. 

Es ist auch schon eine Klemmverbindung be- 
kanntgeworden, bei der ein Teil des Dichtungsrin- 
ges aus einem hitzebestandigem Material gefertigt 
ist, wobei der aus hitzebestandigem Material beste- 
hende Dichtungsringteil ebenfalls gegen die ko- 
nisch nach innen veriaufende Stirnflache des An- 
schluBkorpers und die auBere Mantelflache der 
Druckrohrleitung gepreBt ist. Dieser Dichtungsring- 
teil aus hitzebestandigem Material weist jedoch 
nicht die Elastizitat auf, um eine einwandfreie Ab- 
dichtung zu erzielen, insbesondere wenn der dane- 
ben angeordnete Dichtungsringteil aus weichelasti- 
schem Material, wie Gummi, Kunststoff od.dgl., 
durch Erwarmung zerstort wird.und somit sich der 
Aufnahmeraum fOr den aus hitzebestandigem Ma- 
terial bestehende Dichtungsringteil vergroBert. Der 
Dichtungsringteil aus hitzebestandigem Material 
bekommt durch eine solche Erwarmung kein gro- 
Beres Volumen. 

Aus der JP-A 57 105 480 ist auch eine 
Ranschverbindung bekanntgeworden, bei der der 
an einem Rohrende vorgesehene Flansch flachig 
gegen den Flansch anliegt, der am zweiten Roh- 
rende vorgesehen ist. Die beiden Flansche werden 
dabei mit Schrauben gegeneinandergespannt. Der 
eine Flansch weist dabei in seiner gegen den 



Flansch des anderen Rohrendes zur Anlage kom- 
menden Stirnflache zwei umlaufende Ringnuten 
auf. In der einen Ringnut ist ein Dichtungsring aus 
Gummi od.dgl. eingesetzt, wahrend in der zweiten 

5 Ringnut ein Ring aus Brandschutzmaterial einge- 
setzt ist, der sich bei Erwarmung aufschaumend 
ausdehnt. Der Ring aus Brandschutzmaterial fUHt 
dabei jedoch schon bei normaler Temperatur voll- 
standig die Ringnut aus, so daB bei einer Erwar- 

io mung Uberhaupt kein Ausfullen von Ringspaite er- 
forderlich ist. Auflerdem wird durch das aufschSu- 
mende Ausdehnen auch nicht der Raum ausgefOllt, 
den vorher ggf. der Dichtungsring aus Gummi 
od.dgl. ausgefullt hat. 

75 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 

Klemmverbindung fUr Druckrohrleitungen der ein- 
gangs erlauterten Art zu schaffen, bei der auch in 
Brandfallen eine zuverlassige Dichtheit aufrechter- 
halten wird. 

20 . Diese Aufgabe ist erfindungsgemafl dadurch 
gelost, da/3 der von der auBeren Mantelflache der 
Druckrohrleitung, der konisch nach innen verlaufen- 
den Stirnflache des AnschluBkorpers und dem 
spannbaren Druckring begrenzte und zur Aufnahme 

25 des Dichtungsringes aus weichelastischem Material 
dienende Raum zugleich einen Ring aus einem an 
sich bekannten Brandschutzmaterial, bestehend 
aus einem bei einer Erwarmung auf uber 120' C 
sich aufschaumend ausdehnenden und Wasser- 

30 dampf ausscheidenden und bei ca. 180" C etwa 
das 5- bis 11-fache Volumen aufweisenden, einge- 
bettete Silikate aufweisenden synthetischen Elasto- 
mer, derart aufnimmt, daB bei einer durch einen 
Brand od.dgl. bewirkten Erwarmung der Klemmver- 

35 bindung und dem dabei erfolgenden Zerstoren des 
Dichtungsringes aus weichelastischem Material die 
von dem Ring aus Brandschutzmaterial entstehen- 
de Aufschaumung den vorher von dem Dichtungs- 
ring eingenommenen Raum ausfullt und abdichtet. 

40 Dadurch wird in einfacher Weise beim bestim- 
mungsgemaBen Gebrauch der Klemmverbindung 
der umlaufende Ringspalt zwischen der Druckrohr- 
leitung und dem AnschluBkorper mit dem daran 
gehalterten Druckring mittels des Dichtungsringes 

45 aus weichelastischem Material, wie Gummi, Kunst- 
stoff od.dgl., abgedichtet. Bei einer Erwarmung der 
Klemmverbindung auf Dber 120 - C durch einen 
Brand od.dgl. beginnt der zusatzliche Ring aus 
dem Brandschutzmaterial sich aufschaumend aus- 

50 zudehnen unter Ausscheidung von Wasserdampf 
und fullt den Raum aus, der vom Dichtungsring aus 
weichelastischem Material eingenommen und 
durch die Erwarmung zerstort wurde. Es wird somrt 
eine Abdichtung gebildet, die selbst bei einer voll- 

55 standigen Zerstorung des Dichtungsringes aus wei- 
chelastischem Material durch die Erhitzung ein 
Ausstromen des in der Druckrohrleitung unter 
Druck stehenden Gases verhindert. Den neueren 
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Bestimmungen, wonach solche Klemmverbindun- 
gen fur Druckrohrleitungen eine Erwarmung auf 
650 * C eine halbe Stunde aushalten mtlssen, wird 
somit Genlige getan. 

Der aus Brandschutzm ate rial bestehende Ring 
kann in einer umlaufenden Ringnut des Dichtungs- 
ringes aus weicheiastischem Material eingesetzt 
sein. Beim Aufschaumen des aus Brand schutzma- 
terial bestehenden Ringes wird somit in vorteilhaf- 
ter Weise der Raum ausgefullt, der von dem durch 
die Hitze zerstorten Dichtungsring aus weicheiasti- 
schem Material vorher eingenommen war.und.be- 
wirkt eine zuverlassige Abdichtung. 

Die den aus Brandschutzmaterial bestehenden 
Ring aufnehmende Ringnut kann in der auBeren 
Mantelflache des Dichtungsringes aus weicheiasti- 
schem Material vorgesehen sein. Dadurch ist in 
einfacher Weise ein Einsetzen des aus Brand- 
schutzmaterial bestehenden Ringes in dem aus 
weicheiastischem Material bestehenden Dichtungs- 
ring moglich. Die Montage des Dichtungsringes 
aus weicheiastischem Material in die Klemmverbin- 
dung ist durch den eingesetzten Ring aus Brand- 
schutzmaterial nicht beeintrachtigt. 

Der aus Brandschutzmaterial bestehende Ring 
kann zwischen dem Dichtungsring und dem spann- 
baren Druckring angeordnet sein. Dadurch wird 
ebenfalls eine einfache Montage erreicht, da bei 
der Montage zunachst der Dichtungsring aus wei- 
cheiastischem Material in den AnschluBkorper und 
dann der aus Brandschutzmaterial bestehende 
Ring eingeschoben werden kann, bevor dann ab- 
schlieBend der Druckring an dem AnschluBkorper 
spannend zu befestigen ist. 

Der aus Brandschutzmaterial bestehende und 
zwischen dem Dichtungsring und dem spannbaren 
Druckring angeordnete Ring aus Brandschutzmate- 
rial kann mit seiner inneren Mantelflache mit einem 
radialen Abstand zur auBeren Mantelflache der ein- 
geschobenen Druckrohrleitung angeordnet sein. 
Dadurch wird das Einschieben der Druckrohrleitung 
in den Anschluflkorper bzw. das Verschieben des 
Druckringes auf der Druckrohrleitung durch den 
aus Brandschutzmaterial bestehenden Ring nicht 
beeintrachtigt. Durch das Aufschaumen im Brand- 
faile wird dieser Abstand ebenfalls in einfacher 
Weise ausgefUHt. 

Auf der Zeichnung ist die Erfindung in zwei 
Ausfuhrungsbeispielen dargestellt, und zwar zei- 
gen: 

Fig. 1 eine flexible Rohrkupplung mit der er- 
findungsgemaflen Klemmverbindung 
in Seitenansicht, 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II - II der 
Fig. 1 t teilweise weggebrochen, 

Fig. 3 die in der Fig. 2 dargestellte Klemm- 
verbindung nach einer Erwarmung 
durch einen Brand, und 



Fig. 4 eine zweite AusfUhrungsform der er- 
findungsgema/ten Klemmverbindung 
in einem der Fig. 2 entsprechenden 
Schnitt. 

5 5 Die in der Zeichnung dargestellten Klemmver- 
bindungen sind am Beispiel einer Rohrkupplung 
dargestellt, mit der zwei Druckrohrleitungen 10 mit- 
einander verbunden werden konnen. Die Rohr- 
kupplung 11 besteht aus einem rohrformigen An- 

70 schluBkorper 12, der an seinen Stirnenden auflen- 
seitig mit je einem Gewinde 13 versehen ist und 
zur Aufnahme der Druckrohrleitungen 10 dient. Mit 
einer auf das AuBengewinde 13 aufziehbaren Ober- 
wurfmutter 14 ist ein Dichtungsring 15 aus weiche- 

75 lastischem Material, wie Gummi, Kunststoff od.dgL, 
gegen eine konisch nach innen verlaufende Stirn- 
flache 16 des AnschluBkorpers 12 und damit dich- 
tend gegen die auBere Mantelflache 17 der Druck- 
rohrleitung 10 druckbar. Der nach innen gerichtete 

20 Flansch 18 der Oberwurfmutter 14 wirkt somit als 
spannbarer Druckring gegen den Dichtungsring 15 
aus weicheiastischem Material, wobei zwischen 
dem als Druckring wirkenden Flansch 18 der Ober- 
wurfmutter 14 und dem Dichtungsring 15 aus wei- 

25 chelastischem Material ein metallischer Zwischen- 
ring 19 vorgesehen ist. Mit dem gespannten Dich- 
tungsring 15 aus weicheiastischem Material wird 
somit der umlaufende Ringspalt 20 zwischen der 
Druckrohrleitung 10 und dem rohrformigen An- 

30 schluBkorper 12 mit der daran gehalterten Ober- 
wurfmutter 1 4 zuverlassig verschlossen. 

Damit die Klemmverbindung bei Branden 
od.dgl. mindestens eine halbe Stunde lang eine 
Temperatur von 650* C aushalten kann, ohne die 

35 Dichtheit zu verlieren, ist dem Ringspalt 20 zusatz- 
lich zu dem durch Pressen der Abdichtung des 
Ringspaltes 20 dienenden Dichtungsringes 15 aus 
weicheiastischem Material ein Ring aus einem an 
sich bekannten Brandschutzmaterial zugeordnet, 

40 der aus einem bei einer Erwarmung auf uber 120* 
C sich aufschaumend ausdehenden und Wasser- 
dampf ausscheidenden und bei ca. 180* C etwa 
das 5- bis 11fache Volumen aufweisenden, einge- 
bettete Silikate aufweisenden synthetischen Elasto- 

45 mer besteht. Dieser Ring 21 aus Brandschutzmate- 
rial ist dabei dem Ringspalt 20 derart zugeordnet, 
daB bei einer durch einen Brand od.dgl. bewirkten 
Erwarmung der Klemmverbindung die Aufschau- 
mung 22 den Ringspalt 20 umlaufend und minde- 

50 stens auf einem Teil seiner axialen Lange ausfullt 
und an Stelle des durch die Erwarmung ggf. zer- 
storten Dichtungsringes 15 abdichtet. Bei einer Er- 
warmung der Klemmverbindung durch einen Brand 
od.dgl. vergroBert sich somit das Volumen des 

55 Ringes 21 aus Brandschutzmaterial. sobald die 
Temperatur von 120* C uberschritten ist Bei die- 
sem endothermen ProzeB wird Wa'rmeenergie der 
Druckrohrleitung 10 bzw. dem AnschluBkorper 12 



3 



5 



EP 0 285 677 B1 



6 



und der Uberwurf mutter 14 entzogen, so dafl auch 
noch eine Kuhlung eintritt. Durch die Volumenver- 
groflerung des Ringes 21 aus Brandschutzmaterial 
wird der Ringspalt 20 zwischen der Druckrohrlei- 
tung 10 und dem Anschluflkorper 12 mit der daran 
gehalterten Oberwurfm utter 14 durch die Aufschau- 
mung 22 ausgefullt, so dafl eine Abdichtung eintritt 
und kein Gas aus der Druckrohrleitung 10 austreten 
kann, auch wenn durch die Erwarmung der Dich- 
tungsring 15 aus weichelastischem Material zer- 
stort wird. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten AusfUhrungs- 
beispiei ist der aus Brandschutzmaterial bestehen- 
de Ring 21 in einer umlaufenden Ringnut 23 des 
Dichtungsringes 15 aus weichelastischem Material 
eingesetzt Die den aus Brandschutzmaterial beste- 
henden Ring 21 aufnehmende Ringnut 23 ist dabei 
in der aufleren Mantelflache 24 des Dichtungsrin- 
ges 15 aus weichelastischem Material vorgesehen. 
Der aus Brandschutzmaterial bestehende Ring 21 
kann somit vor der Montage in die Ringnut 23 des 
Dichtungsringes 15 aus weichelastischem Material 
eingesetzt und zusammen mit dem Dichtungsring 
15 aus weichelastischem Material montiert werden. 
Bei einer Erwarmung der Klemmverbindung durch 
einen Brand od.dgl. wird der Dichtungsring 15 zer- 
stort, da das weichelastische Material des Dich- 
tungsringes nicht hitzebestandig ist. Gleichzeitig 
mit der durch die Erwarmung bewirkten Zerstorung 
des Dichtungsringes 15 aus weichelastischem Ma- 
terial vergroflert der Ring 21 aus dem Brandschutz- 
material sein Volumen und fUUt den Raum aus, der 
vorher von dem Dichtungsring 15 aus weichelasti- 
schem Material ausgefullt war. Diese Aufschau- 
mung 22 ist in der Hg. 3 naher dargestellt. 

Bei dem in der Fig. 4 dargestellten zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel ist der aus Brandschutzmateri- 
al bestehende Ring 21 zwischen dem Dichtungs- 
ring 15 aus weichelastischem Material und dem als 
Druckring wirkenden Flansch 18 der Uberwurfmut- 
ter 14 angeordnet. Auch bei dieser Ausfuhrungs- 
form kann der aus Brandschutzmaterial bestehende 
Ring 21 bei einer Erwarmung sein Volumen ver- 
grofiern und den Raum des Dichtungsringes 15 
aus weichelastischem Material bei dessen Zersto- 
rung vollstandig ausfullen. 

Bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel ist der aus Brandschutzmaterial bestehen- 
de Ring 21 mit seiner inneren Mantelflache 29 mit 
einem radialen Abstand zur aufleren Mantelflache 
17 der eingeschobenen Druckrohrleitung 10 ange- 
ordnet. Dadurch wird eine ieichte Montage erzielt, 
da der eingesetzte Ring 21 aus Brandschutzmateri- 
al das Verschieben der Oberwurfm utter 14 auf der 
Druckrohrleitung 10 bzw. das Einschieben der 
Druckrohrleitung 10 in den rohrformigen Anschlufl- 
korper 12 nicht beeintrachtigt. 



PatentansprU che 

1. Klemmverbindung fur Druckrohrleitungen (10), 
bestehend aus einem rohrformigen Anschlufl- 

5 "korper (12), der zur Aufnahme der Druckrohr- 

leitung (10) dient und stirnendig einen in axia- 
ler Richtung spannbaren Druckring (14,18) auf- 
weist, mit dem zur Abdichtung des umlaufen- 
den Ringspaltes (20) zwischen der Druckrohr- 

io leitung (10) und dem Anschluflkorper (12) mit 

dem daran gehalterten Druckring (14,18) ein 
Dichtungsring (15) aus weichelastischem Mate- 
rial, wie Gummi, Kunststoff od.dgl., gegen eine 
konisch nach innen verlaufende Stirnflache 

75 (16) des AnschluflkSrpers (12) und damit auch 

dichtend gegen die auGere Mantelflache (17) 
der Druckrohrleitung (10) preflbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
daj3 der von der aufleren Mantelflache (1 7) der 

20 Druckrohrleitung (10), der konisch nach innen 

verlaufenden Stirnflache (16) des Anschluflkor- 
pers (12) und dem spannbaren Druckring 
(14,18) begrenzte und zur Aufnahme des Dich- 
tungsringes (1 5) aus weichelastischem Material 

25 dienende Raum zugleich einen Ring (21) aus 

einem an sich bekannten Brandschutzmaterial, 
bestehend aus einem bei einer Erwarmung auf 
uber 120* C sich aufschaumend ausdehnen- 
den und Wasserdampf ausscheidenden und 

30 bei ca. 180* C etwa das 5- bis 11-fache Volu- 

men aufweisenden, eingebettete Silikate auf- 
weisenden synthetischen Elastomer, derart 
aufnimmt, dafl bei einer durch einen Brand 
o.dgl. bewirkten Erwarmung der Klemmverbin- 

35 dung und dem dabei erfolgenden Zerstoren 

des Dichtungsringes (15) aus weichelasti- 
schem Material die von dem Ring (21) aus 
Brandschutzmaterial entstehende Aufschau- 
mung (22) den vorher von dem Dichtungsring 

40 (15) eingenommenen Raum ausfullt und ab- 

dichtet. 

2. Klemmverbindung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der aus Brandschutzma- 

45 terial bestehende Ring (21) in einer umlaufen- 

den Ringnut (23) des Dichtungsringes (15) aus 
weichelastischem Material eingesetzt ist. 

3. Klemmverbindung nach Anspruch 2, dadurch 
so gekennzeichnet, dafl die den aus Brandschutz- 
material bestehenden Ring (21) aufnehmende 
Ringnut (23) in der aufleren Mantelflache (24) 
des Dichtungsringes (15) aus weichelasti- 
schem Material vorgesehen ist. 

55 

4. Klemmverbindung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der aus Brandschutzma- 
terial bestehende Ring (21) zwischen dem 
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Dichtungsring (15) und dem spannbaren 
Druckring (14,18) angeordnet ist. 

5. Klemmverbindung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, da£ der aus Brandschutzma- 
terial bestehende und zwischen dem Dich- 
tungsring (15) und dem spannbaren Druckring 
(14,18) angeordnete Ring (21) mit seiner inne- 
ren Mantelflache (29) mit einem radialen Ab- 
stand zur au/teren Mantelflache (17) der einge- 
schobenen Druckrohrleitung (10) angeordnet 
ist. 

Claims 

1. A clamping coupling for pressure pipes (10). 
consisting of a tubular connection body (12), 
which serves to hold the pressure pipe (10) 
and exhibits a thrust collar (14, 18) at each end 
which can be clamped in the axial direction 
with which, in order to seal the annular gap 
(20) between the pipe (10) and the connection 
body (1 2) with the thrust collar attached to it, a 
sealing ring (15), made of flexible material 
such as rubber, plastic or the like, can be 
pressed against an inward tapered end (16) of 
the connection body (12) and thus also acts as 
a seal against the outer pipe surface (17), 
characterised In that 

the space limited by the outer surface (17) of 
the pressure pipe (10), the inward tapered end 
face (16) of the connection body (12) and the 
clampable thrust collar (14, 18) and serving to 
accommodate the sealing ring (15) made of 
flexible material at the same time accommo- 
dates a ring (21), which is made of a known 
fireproofing material, comprising a synthetic 
elastomer exhibiting embedded silicates which 
foams up and expands on heating to over 
120* C, releases steam and has roughly 5 to 
11 times its own volume at about 180"C, in 
such a fashion that, on heating of the clamping 
coupling due to a fire or the like and after the 
resultant destruction of the sealing ring (15) 
made of flexible material, said foam expansion 
(22) produced by the ring (21) made of 
fireproofing material fills out and seals the 
space previously occupied by the sealing ring 
05). 

2. A clamping coupling according to claim 1, 
characterised in that the ring (21) made of 
fireproofing material is inserted in an annular 
groove (23) in the sealing ring (15) made of 
flexible material. 

3. A clamping coupling according to claim 2, 
characterised in that the annular groove (23) 



which holds the ring (21) made of fireproofing 
material is provided in the outer surface (24) of 
the sealing ring (15) made of flexible material. 

5 4"./ A clamping coupling according to claim 1, 
characterised in that the ring (21) made of 
fireproofing material is arranged between the 
sealing ring (15) and the clampable thrust col- 
lar (14, 18). 

10 

5. A clamping coupling according to claim 4, 
characterised in that the ring (21) made of 
fireproofing material and located between the 
sealing ring (15) and the clampable thrust col- 
75 lar (14, 18) is arranged with its inner surface 

(29) at a radial distance to the outer surface 
(17) of the inserted pressure pipe (10). 

Revendi cations 

20 

1. Raccord de serrage pour conduites sous pres- 
sion (10), comprenant un corps de branche- 
ment (12) en forme de tuyau et destine a 
recevoir la conduite sous pression (10) et dont 

25 I'extremite* frontale presents une bague de 

compression (14, 18) avec laquelle on peut, 
pour 6tancher la fente circulaire (20) entre la 
conduite sous pression (10) et ie corps de 
branchement (12) avec la bague de conpres- 

30 sion fix6e dedans (14, 18), serrer dans le sens 

axial une bague d'etancheMte" (15) en mateViau 
elastique mou tel du caoutchouc, du plastique 
ou assimile contre une surface frontale conique 
vers I'interieur (16) du corps de branchement 

35 (12), €tanchant de la sorte la surface exteVieure 

de Tenveloppe (17) de la conduite sous pres- 
sion (10), 

caracterise en ce que 

le volume limite par la surface exte>ieure de 

40 Tenveloppe (17) de la conduite sous pression, 

par la surface frontale (16) conique vers l'int€- 
rieur du corps de branchement (12) et la ba- 
gue de compression serrable (14,18), et ser- 
vant de logement a la bague d'etancheite (15) 

45 en materiau elastique mou, sert simultanement 

de logement a une bague (21) en un materiau 
de protection anti-incendie en soi connu, com- 
post d'un dlastomere synth^tique a silicates 
noyes dedans, qui se dilate en moussant et 

50 rejette la vapeur d'eau si §chauffe a plus de 

1 20 • C et dont le volume augmente d'un multi- 
ple compris entre 5 et 11 a 180*C env., de 
telle sorte qu'en cas d'echauffement du rac- 
cord de serrage du a un incendie ou assimile 

55 et pendant la destruction en cours de la bague 

d^tanchgite" (15) en mateViau Elastique mou, le 
moussage (22) produit par la bague (21) en 
mateViau de protection anti-incendie remplit et 
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etancheMfie le volume pr£c6demment occupe* 
par la bague d'gtanchgite' (1 5). 

2. Raccord de serrage selon revendication 1, ca- 
racteVise* en ce que la bague (21) en materiau 5 
de protection anti-incendie est log£e dans une 
rainure annulaire (23) que presents la bague 
d'etanchelte (15) en materiau elastique mou. 

3. Raccord de serrage selon revendication 2, ca- io 
racteVise* en ce que la rainure annulaire (23) 
logeant la bague (21) en mateViau de protec- 
tion anti-incendie est prevue dans la surface 
exteVieure (24) de Penveloppe de la bague 
d'^tanchelte" (15) en mateYiau e*lastique mou. 75 

4. Raccord de serrage selon revendication 1, ca- 
ractense en ce que la bague (21) en materiau 
de protection anti-incendie est disposee entre 

la bague d'^tanchelte* (1 5) et la bague de com- 20 
pression (14, 18) serrable. 

5. Raccord de serrage selon revendication 4, ca- 
racterise en ce que la surface interieure (29) 

de I'enveloppe de la bague (21) en materiau 25 
de protection anti-incendie disposee entre la 
bague d'etancheMte* (15) et la bague de com- 
pression (14, 18) serrable est disposee a une 
distance radiale de I'enveloppe exterieure (17) 
de la conduite sous pression (10) inse>6e. 30 



35 
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